
Zulieferpartner für den Metall-, Maschinen- und Anlagenbau

Fachbetrieb für Metallverarbeitung



Über uns – hopf GmbH
1884 Gründung eines Huf- und Wagenschmiedgewerbes

1894 Umzug des Betriebes nach Oberneukirchen

1924 Übergabe des Schmiedebetriebs

1959 Übergabe des Schmiedebetriebs und Erweiterung 
 des Schmiedebetriebs zum Landmaschinenfachbetrieb

1960 Neubau einer größeren Werkstätte

1970 Neubau und Umzug in eine größere Werkhalle 
 am Standort Oberneukirchen

1972 Erweiterung des Portfolios mit Siebgewebe 
 und Preßschweißgitter

1977 Erweiterung des Portfolios mit Spenglerei

1994 Hinzufügen des Geschäftszweiges Metallbau 
 mit Spezialisierung auf Mobilfunk

1995 Übernahme des elterlichen Betriebs

1995 Beginn des thermischen Trennens mit Investitionen 
 in Brennschneidmaschine

1998 Neubau einer weiteren Halle und Ausbau 
 des Metallbaugewerbes

1999 Neubau des Stahllagers

2002 Investition in Plasma Schneidanlage

2006 Verlängerung des bestehenden Stahllagers

2007 Erweiterung des Tätigkeitsbereichs als Zulieferer 
 für Biogasrührwerke

2012 Umbau der Büro- und Aufenthaltsräume mit 
 Besprechungsraum, Archiv sowie Neugestaltung 
 des Eingangsbereichs

2015 Investition in Flachbettlaser

2016 Neubau einer weiteren Produktionshalle

2016 Investition in 3-D-Rohrlaser Schneidanlage

Antennentragwerke für Mobilfunk

SCHWEISS-QUALIFIKATION 

Die Hopf GmbH zeichnet sich als vielseitiger und flexibler Lohnfertiger für Schweißarbeiten aus und ist nach 

DIN EN 1090 EXC III zertifiziert. 
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Geschäftsführer Engelbert Hopf



Unsere Maschinen und Leistungen BLECHLASERANLAGE

Unsere Blechlaseranlage mit automatischer Beschickung und auto-

matischem Blechlagerturm schneidet Bleche bis 20 Millimeter Stärke. 

AUTOGENSCHNEIDANLAGE

Die Autogenschneidanlage kann Bleche mit einer Materialstärke ab 

20 mm und Blechtafeln der Größe 2000 x 3000 Millimeter schnei-

den.  

HYDRAULISCHE TAFELSCHERE

Blechzuschnitte bis 12 mm Materialstärke und 3000 mm Länge 

können auf unserer Tafelschere problemlos durchgeführt werden.

4 + 5

MATERIALFORM       BEARBEITBARE DIMENSION                 WERKSTOFFE                  BEARBEITBARE LÄNGE

Durchmesser
20 mm – 406 mm

Seitenlänge 
20 mm – 300 mm

Höhe 
20 mm – 260 mm

Seitenlänge 
20 mm – 250 mm

Höhe
100 mm -  200 mm

Höhe 
80 mm – 200 mm

Umkreis 
D = 400 mm

Sämtliche Baustähle

Materialstärke bis 20 mm

Edelstähle (VA)

Materialstärke bis 15 mm

Aluminium

Materialstärke bis 10 mm

Spannlänge: 

15000 mm

Bearbeitbare 

Werkstücklänge:

8000 mm

Sonderprofile

BEARBEITUNGSMÖGLICHKEITEN

Gewindeschneiden M5 – M12

Schweißnahtvorbereitung

3D Gehrungsschnitte

Positionierhilfen

Steckverbindungen

Markierungen

Bohrungen

Senkungen

ABKANTPRESSEN 

Neben dem präzisen Zuschnitt von Blechen und Profilen können mit 

unserem breit aufgestellten Maschinenpark viele zusätzliche Bear-

beitungen wie z.B. das Kanten von Blechen durchgeführt werden.

Schweißtechnik • Industriebedarf 

Druckluftgeräte • ElektrowerkzeugeDruckluftgeräte  Elektrowerkzeuge

Schweißtechnik • Industriebedarf 

Druckluftgeräte • Elektrowerkzeuge

Markus Bernhard KG · Geretsriederstraße 26 · D-84478 Waldkraiburg
Tel. +49 8638 2077 · Fax +49 8638 84420 · post@m-bernhard.de

www.m-bernhard.de



Unsere Produkte 
Verschaffen Sie sich einen Überblick über unsere Produkte und Leis-

tungen. Gerne stellen wir auch individuelle Maßanfertigungen und 

Sonderteile her.

SIEBE

Unsere Industriesiebe werden vorwiegend in Siebanlagen verwen-

det um Kies der Größe nach zu sortieren. Wir stellen Siebe sämt-

licher Größe und Ausführung nach den Angaben unserer Kunden 

ab einer Maschenweite von 2 Millimetern her. Die Federstahl-Siebe 

halten besonderer Beanspruchung bezüglich Schwingungs- und 

Verschleißfestigkeit stand. 

ROHR- UND BLECHLASER-LOHNSCHNITTE

Wir liefern für Sie gerne Zuschnitte oder komplette Baugruppen 

basierend auf den von Ihnen zur Verfügung gestellten Konstrukti-

onsdaten. Außerdem unterstützen wir Sie gerne bei der 2D und 3D 

lasergerechten Konstruktion. Durch Hinzufügen von Positionierhil-

fen, Schweißnahtvorbereitungen und Gewinden, können Produkti-

vitätssteigerungen von bis zu 30% erzielt werden.

RÜHRWERKE

Wir fertigen für die Firma Hochreiter Paddelrührwerke für Biogasanlagen in verschiedenen Einbaupositionen.
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SOFTWARE FÜR DAS HANDWERK

CPR-Datentechnik GmbH
Bergholz 10
83536 Gars am Inn

Tel. +49 8073 915344
info@cpr-datentechnik.de
www.cpr-datentechnik.de

Zink schützt *
Zuverlässiger Rundumschutz für Ihren Stahl

office@gara-zink.de

Gabriel & Rakusch GmbHGabriel & Rakusch GmbH

www.gara-zink.de
Osnabrücker Straße 35 · 49219 Glandorf 

Tel. +49 5426 9440-0 · Fax +49 5426 9440-40

Einbauposition

Paddeldurchmesser

Behältertiefe

vertikal, horizontal, 
schräg sowie höhenverstellbar

Bis zu 5000 mm 

Bis zu 10 Meter
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Hopf GmbH

Mühldorfer Str. 2

84565 Oberneukirchen

Deutschland

Tel +49 8630 205

Fax +49 8630 1205

E-Mail info@hopf.gmbh 

Web www.hopf.gmbh

Produktion 
und Lager
4000 Quadratmeter Produktions- und Lagerfläche 

bieten optimale Bedingungen zur Fertigung Ihrer  

Bestellungen. Ein gut sortiertes Blech- und Profillager 

garantiert eine schnelle und flexible Auftragsab- 

wicklung. 


